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冷冲模具铝合金拆装模型
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教学目标：
过对更为先进、复杂结构模具的拆装训练及成型操作，更为全面了解模具的装配，制造成型工艺，以提高对设计的深入认识。
教学效果：
可以快速将实际感受转换成设计理念，大大扩展设计思路，并能做出具有工艺性的设计方案。
铝合金拆装实训模具系列-冷冲模具（共21套   平均/套￥4500元）
	序号
	配置名称
	详细描述及技术要求
	数量

	1
	冲孔模
XSTMFZCM-001
150×90mm
	用模具沿封闭线冲切板料冲下的部分为废料,封闭线外是产品. 冲压1孔，料带利用四处挡料销定位。
	1套

	2
	落料模
XSTMFZCM-002
150×90mm
	用冲模沿封闭轮廓曲线冲切,封闭线内是产品,封闭线外是废料.用于制造各种形状的平板零件.冲压菱形工件，产品尺寸不小于35×30 mm，料带利用挡料销定位。
	1套

	3
	弯曲模
XSTMFZCM-003
150×90mm
	把板材料沿直线弯成各种形状,可以加工形状较复杂的零件。
以菱形工件作为导料，弯曲高度不小于10 mm，产品自动从凸模脱落。
	1套

	4
	正装复合模
XSTMFZCM-004
150×90mm
	在模具同一位置上能完成几个不同的冲裁工序的模具.正装复合模,它的落料凹模在下模处,凸凹模装在上模处.不适用于多孔制件的冲裁冲压菱形工件，料带利用挡料销定位。
	1套

	5
	倒装复合模
XSTMFZCM-005
150×90mm
	模具同一位置能完成几个不同的冲载工序的模具.倒装复合模,它的落料凹模在上模处,凸凹模装在下模处,适用于制件平直度要求不高的厚板制件,操作方便.安全,适用于多孔制件的冲裁.冲压菱形工件，料带利用挡料销定位。
	1套

	6
	拉伸模
XSTMFZCM-006
150×90mm
	把板材料毛坯成形成各种开口空心工件的模具,此模具带压边装置,拉深前毛坯套在压边圈上依靠外形定位,拉深后冷冲件从凸模上托出,凸凹模都装有顶出装置。
拉伸小铝盖，拉伸深度不小于8 mm，产品尺寸不小于35 mm，模具带有压边结构，并且调整非常方便。
	1套

	7
	连续拉延模
XSTMFZCM-007
200×90mm
	制品首次拉深无法成形,需要多次拉延的模具。该模具用带料一端顺序拉延,直到最后一次拉延时才将制件由带料上冲落。
拉延带有凸缘的小铝盖，拉伸深度不小于8 mm，产品尺寸不小于20mm，第一次拉延深度不小于2 mm，模具带有压边结构，并且调整非常方便。
	1套

	8
	多工位级进模
XSTMFZCM-008
200×90mm
	多工位级进模是精密高效,长寿命的模具.它适用于冷冲小尺寸,薄料,形状复杂和大批量生产的冷冲零件.
该模具为落料、冲孔、弯曲级进模，毛料由定位销和挡料销全程定位，为90度弯曲，尺寸不小于20×15×10 mm。
	1套

	9
	V型翻板弯曲模
XSCZFZCM-009
200×150 mm
	该模具为避免材料滑动，在定模部分高有两块翻板。当凸模压下时，翻板随材料弯转，定位板必须与材料接触，所成型的零件精度较高。V型零件尺寸不小于30×20×10 mm。
	1套

	10
	圆管冲模
XSCZFZCM-010
200×150
	该模具需将平坯料一次弯成圆管形零件。定模有两件活动凹模由顶板托住，当凸模将材料压下时，模块相向转动，将材料弯成圆形。凸模上升时，已弯成圆管零件就套在其上，随之上升。圆型零件尺寸不小于Ф17×30 mm.。
	1套

	11
	型滑块冲模
XSCZFZCM-011
200×150
	该模具需将平坯一次弯成两内侧角度小于90°的零件。模具定模部分需有两个滑块，平坯放在定位板上，当凸模下降时，平坯先被 弯成∪型 ，凸续继下降，滑块开始运动将∪形两侧向内弯成所需角度。型零件尺寸为45×30×20 mm。
	1套

	12
	两圆相扣成型冲模
XSCZFZCM-012
200×150
	该模具成型零件需为两圆环相扣结构件，模具设有自动下料结构，当模具工作时，首先切断线材，通过上模原型芯完成单个圆环的成型，将已成型的圆环套于线材再重复一次圆环成型。即完成两圆相扣成型。该工艺工序少，简洁实用，冲出的产品接口平整，合格率高，能满足使用要求。
	1套

	13
	切边模
XSCZFZCM-014
200×150
	用模具沿封闭线冲切板料冲下的部分为废料,封闭线外是产品. 简洁实用，冲出的产品接口平整，合格率高，能满足使用要求
	1套

	14
	圆筒拉伸模
XSCZFZCM-016
200×150
	把板材料毛坯成形成各种开口空心工件的模具,此模具带压边装置,拉深前毛坯套在压边圈上依靠外形定位,拉深后冷冲件从凸模上托出,凸凹模都装有顶出装置。各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	15
	倒装拉伸模
XSCZFZCM-017
200×150
	倒装拉伸模,它的凹模在上模处,凸凹模装在下模处,适用于制件平直度要求不高的厚板制件,操作方便.安全,上模设有挡料销，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	16
	弯曲级级进模
XSCZFZCM-018
200×150
	把板材料沿直线弯成各种形状,可以加工形状较复杂的零件。该模需为90度双面弯曲模，以落料模产品作为导料，弯曲高度不小于10㎜，凸模内需设有浮动顶出结构，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	17
	落料拉伸复合模
XSCZFZCM-019
200×150
	用冲模沿封闭轮廓曲线冲切,封闭线内是产品,封闭线外是废料.用于制造各种形状的平板零件. 在模具同一位置上能完成几个不同的冲裁工序的模具，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	18
	方盒拉伸模
XSCZFZCM-021
200×150
	把板材料毛坯成形成各种开口空心工件的模具,此产品为方形盒,拉深前毛坯套在压边圈上依靠外形定位,拉深后冷冲件从凸模上托出,凸凹模都装有顶出装置。模具必须要有压边结构，并且能调整方便，下模还需设有挡料销，卸料板浮动结构，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	19
	压边模
XSCZFZCM-022
200×150
	压边前毛坯套在压边圈上依靠外形定位,拉深后冷冲件从凸模上托出,凸凹模都装有顶出装置。各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	20
	落料冲孔复合模
XSCZFZCM-023
200×150
	在模具同一位置上能完成几个不同的工序的模具.落料凹模在下模处，凸凹模在上模，卸料、凹模、凸凹模均需设有浮动顶出结构，并能一次完成落料、冲孔工艺，下模设有挡料销，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套

	21
	正装切边模
XSCZFZCM-027
200×150
	它的落料凹模在下模处,凸凹模装在上模处，均需设有浮动顶出结构，并能一次完成切边工艺，下模设有挡料销，各零件需精密定位，并有定位销确保拆装方便。
	1套
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